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PROHLASENI O SHODE ES

Vyrobce:

timto prohlasuje, Ze nasledné popsany stroj:

splfuje pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi
nasledujicich smérnic ES:

Pouzité harmonizované normy:

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Stralle 4

75203 Kodnigsbach-Stein
Ostricka

Typ: BSG 20/2

Smeérnice ES o strojnich zafizenich
(2006/42/ES)
Smeérnice ES o EMC (2004/108/ES)

EN ISO 12100-1 und EN I1SO 12100-2; EN ISO 13857; EN ISO 13732-1;
EN 61029-1; EN 60204 Teil 1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-2;

EN 61000-6-3; EN 61000-6-4

Konstrukéni zmény, které maji vliv na technické udaje uvedené v navodu k
obsluze a na pouzivani k uréenému ucelu, a které tedy stroj podstatné méni, vedou

ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni o shodé!

Tuto dokumentaci sestavil:

Koénigsbach-Stein, dne 29. 12. 2009 .......

Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Stralle 4
75203 Konigsbach-Stein

|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

Reinhard Reiling, feditel spole€nosti
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1. POPIS VYROBKU
1.1 POUZIVANI K URCENEMU UCELU

Ostficka vrtaka BSG 20/2 je uréena vyhradné k pfilezitostnému ostfeni spiralovych
vrtakdl, stupnovitych vrtaku, vrtakl do dfeva, Forstnerovych vrtakd, vrtak do plechu
nebo vrtakd do kamene (tvrdokov).

Jiné druhy pouZiti, nez zde uvedené, neodpovidaji uréeni BSG 20/2 jsou tak povazovany
za nespravné pouziti.

K pouzivani k uréenému ucelu patii rovnéz precteni tohoto navodu k obsluze a
také dodrzovani vSech pokynd v ném obsazenych — zejména bezpecénostnich
pokynu.

Pokud se ostricka vrtaki BSG 20/2 nepouziva k uréenému ucelu, neni zarucen jeji
bezpecény provoz.

Za zranéni osob a materialni $kody vzniklé v dusledku nepouzivani zafizeni BSG 20/2 k
uréenému ucelu nerudi jeho vyrobce, ale jeho provozovatel.
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2. SLOZENI

Kompletni ochrana brusného kotouce

Spina¢ motoru (chod vlevo nebo vpravo)

Motor 230 V

Upinaci stojanek prizmatu se 2 otvory pro aretaci prizmatu
Stavéci Sroub pro aretaci prizmatu

Upinaci paka pro nastaveni uhlu Spi¢ky

Vroubkovana matice pro posuv motoru

Sané posuvu vrtaku

Vroubkovana matice se stupnici pro posuv vrtaku

10.  Pretaceci prizma pro vrtak; rozsah upinani 2 — 20 mm
11. Korundovy brusny kotouc¢

12.  Nastavitelna ochrana proti odletu jisker

13.  Optika

©CoNoh,rwhE



3. POPIS FUNKCE

Diky své robustni konstrukci, vysoké presnosti, malé potfebé mista a pfiznivé cené je
ostfiCka vrtaku Kaindl 20/2 nepostradatelnym pomocnikem a skute¢né uspornym
opatfenim i pro jednotliva provozni oddéleni podnikl a malé femesiné provozovny.
Nastaveni a naostfeni spiralovych vrtaka je pomoci tohoto zafizeni tak jednoduché, Ze je
schopen prakticky kazdy naostfit vrtak v jakémkoli libovolném uhlu.

Pomoci pfetaceni prizmatu dosahnete automaticky maximalni pfesnosti a symetrie ostfi.
Dobfe promyslena koncepce a moznost snadné vymeény vSech rychle opotfebitelnych
soucasti preduréuji ostficku vrtaka Kaindl BSG 20/2 k tomu, aby byla
nepostradatelnym pomocnikem ve vaSi provozovné jesté mnoho let.

4. TECHNICKE UDAJE

Rozméry: Dx S x V 290 x 220 x 250 mm

Hmotnost: 13,5 kg

Draha posuvu motorovych sani: 55 mm

Draha pojezdu posuvu vrtaku: 45 mm

Pfipojeni motoru: Vidlice s ochrannym kontaktem 230 V / 50 Hz; 120 W;
2 800 ot./min.

Upinaci rozsah prizmatu: 2,0 -20,0 mm

Emise hluku: <70dB (A)

Doba dobé&hu brusného kotoucée: asi 10 sekund

5. PRISLUSENSTVI (VOLITELNE) PRO 20/2

. vyr. 16496 CBN brusny kotou¢ B 76 (125 x 20 x 20 mm)

. vyr. 17073 CBN brusny kotou€ B 126 (125 x 20 x 20 mm)

. vyr. 10528 Zadni prizmaticky doraz (magneticky) pro frézy

. vyr. 15422 PFidavné upnuti brusného kotouce pro vSechny brusné kotouce

. vyr. 10530 Korundovy brusny kotou¢ jemny, zrnitost 180, 125 x 20 x 20 mm

. vyr. 10532 Korundovy brusny kotou¢ 125 x 5 x 20 mm

. vyr. 10533 Korundovy brusny kotou¢ 125 x 10 x 20 mm

. vyr. 14580 Diamantovy brusny kotou¢ 125 mm, trojstranné osazeny, D 76/3 (vrtaky z
tvrdokovu)

C. vyr. 14581 Diamantovy brusny kotou& 125 mm, trojstranné osazeny, D 76/3 (vrtaky z
tvrdokovu do dreva)

OO OO)OKO)KO) O

Technické zmény vyhrazeny!



6. VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY
6.1 POVINNA PECE PROVOZOVATELE

Ostricka vrtaki BSG 20/2 byla navrzena a vyrobena s pfihlédnutim k analyze moznych
nebezpecCi a také k pfislusSnym harmonizovanym normam a dalSim technickym
specifikacim, které je nutné dodrzovat. Diky tomu splfiuje stav techniky a zaru€uje
nejvyssi miru bezpecnosti.

Této bezpec€nosti Ize v provozni praxi dosahnout pouze v pfipadé, pokud byla pfijata
vSechna k tomu nezbytna opatfeni.

Do povinné pécCe provozovatele zafizeni BSG 20/2 spada, tato opatfeni planovat a
kontrolovat jejich provadéni.

Provozovatel musi zejména zajistit, aby:

» byla pfed prvnim uvedenim do provozu spravné provedena zvukova zkouska, montaz
a orovnani brusného kotouce (viz stranu 9)

* bylo zafizeni BSG 20/2 pouzivano pouze k uréenému ucelu (viz kapitolu Popis
vyrobku)

* bylo zafizeni BSG 20/2 provozovano pouze v bezvadném a funkénim stavu a aby
byla zejména pravidelné kontrolovana funkénost bezpecnostnich zafizeni

« méli pracovnici obsluhy k dispozici osobni ochranné pom(cky a aby je pouzivali

* byl navod k obsluze stale v dobfe Citelném stavu a aby byl kompletné k dispozici v
misté pouzivani zafizeni BSG 20/2

» ostficku vrtakl BSG 20/2 obsluhoval pouze personal, ktery zna navod k obsluze a
zejména bezpecnostni pokyny v ném uvedeneé.

* nebyly odstrafiovany zadné bezpecnostni a vystrazné pokyny umisténé na
BSG 20/2 a aby zustaly Citelné.

6.2 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI OPATRENI

——=

[O)=b

)

Pfi ostfeni na zafizeni BSG | Zafizeni BSG 20/2 se smi | Pfed vyménou brusnych
20/2 je vzdy nutné pouzivat | pouzivat pouze s kompletni | kotouc¢li nebo premisténim
ochranné bryle! ochranou brusného zafizeni je nutné odpojit
kotouce! sitovou zastrcku.
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7. POZADAVKY NA PRACOVNIKY OBSLUHY

Zarizeni smi obsluhovat pouze osoby, které jsou dobre seznameny s timto
navodem k obsluze a postupuji podle pokynl v ném uvedenych.

8. VYSVETLENI BEZPECNOSTNICH SYMBOLU

V tomto navodu k obsluze se pouZivaji nasledujici bezpe¢nostni symboly. Tyto symboly
maji Ctenare predevsim upozornit na text nachazejici se vedle bezpecnostniho symbolu.

Nebezpedi Tento symbol upozorriuje na to, ze existuje ohrozeni
Zivota a zdravi osob.
i\
Pozor Tento symbol upozorfiuje na to, ze existuji nebezpedi

ohrozeni stroje, materialu nebo Zivotniho prostfedi.

9. ZMENA STANOVISTE A INSTALACE

Pouze s odpojenou sitovou zastrékou!

,j>= Uchopte ostficku vrtaka BSG 20/2 za motor, bod uchyceni vpfedu mezi

motorem a uhelnikem motoru.

Ostiicka vrtaku BSG 20/2 je stolni zafizeni.
Je nutné dbat na pevné postaveni na stal nebo dilensky pracovni stul.

9.1 PODMINKY OKOLNIHO PROSTREDI

Pouze v suchych prostorach

Teplota okolniho prostiedi:od +5 do +50° Celsia
VIhkost vzduchu: do 90 %, nekondenzujici
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10.  MONTAZ A OROVNAVANI BRUSNEHO
KOTOUCE PRED PRVNIM UVEDENIM ZARIZENI DO
PROVOZU

Poté, co umistite zafizeni na jeho definitivni stanovisté, vyjméte brusny kotou€ a
provedte u néj zvukovou zkousku. Provedte jeho vizualni kontrolu, zda nevykazuje
pfipadna poskozeni.

Namontovana upinaci pfiruba brusného

Upinaci pfiruba brusného kotouce .
kotouce

Po provedeni kontroly namontujte brusny kotou¢€ na upinaci pfirubu.
Poté nasadte namontovany brusny kotou€ na hfidel motoru zafizeni (viz stranu 11
»,Vyména brusného kotouce*)

Po spravném usazeni brusného kotouc€e a ochrany brusného kotouce je nyni nutné
brusny kotou€ na zafizeni orovnat. (viz stranu 10 ,,Orovnavani brusného kotouce*)

Teprve po spinéni tohoto pracovniho kroku je mozné bezpecné a spravné pracovat na
zarizeni.



Va

4

SCHLEIFTECHNIK

11. OROVNAVANI BRUSNEHO KOTOUCE

Pro orovnavani brusného kotouce (uslechtily korund) uvolnéte upinaci packu a nastavte
150°

Do prizmatu upevnéte diamantovy obtahovaci pfipravek Kaindl a zafixujte jej pomoci
stavéciho Sroubu ve spodnim otvoru.

Nyni opatrné pojizdéjte prizmovym posuvem k brusnému kotouci. KdyZ se brusného

v v

10



{aindll

= i

N a
N . - >

"SCHLEIFTECHNIK_

12. VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE

Obrazek 1

Obrazek 2

Obrazek 3

- Pfed vyménou brusnych kotouct nebo pred premisténim
j}= zafizeni je nutné odpojit sitovou zastrcku.

Pomoci vidlicového kli¢e nebo klice s ockem 10 mm uvolnéte obé matice (1 + 2) a
vytahnéte ochranny kryt brusného kotouce smérem doleva.

Nyni pomoci imbusového klic¢e SW 4,0 uvolnéte Sroub ve stfedu upinaci pfiruby. Poté
muzete z hfidele motoru stahnout kompletni upinaci pfirubu s brusnym kotouc¢em.
Prilozenym klicem oteviete upinaci pfirubu a poté vymérite brusny kotouc.

Pfi nasazovani upinaci pfiruby je nutné dbat na to, aby byl zavitovy kolik upinaci pfiruby
umistén do zarezu hfidele motoru (obrazek 3). Nyni opét pevné utahnéte imbusovy
Sroub SW 4,0 a opét namontujte v opaéném poradi krokl ochranu brusného kotouce.
Jesté jednou se presvédcte o spravném upevnéni tohoto bezpecnostniho zafizeni.

Brusné kotou€e musi splfiovat EN 12413 nebo EN 13236.

Po provedeni vymény brusného kotouce provedte zkusebni provoz asi po dobu 1 minuty.
V pfipadé nezvyklého chovani zafizeni okamzité vypnéte a zjistéte a odstrante pfiCinu
zavady.

Zarizeni BSG 20/2 nikdy nepouzivejte, pokud neni spravné
namontovana ochrana brusného kotouce!

11
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13. VLOZENI A NASTAVENI VRTAKU

PfetacCeci prizma ma upinaci rozsah 2 — 20 mm.
Otevfete prizma pomoci Sroubu s vroubkovanou
hlavou k tomuto ucelu pfiloZzeného. Vlozte do
prizmatu vrtak ureny k brouseni.

Vrtdk musi pfesahovat hranu prizmatu asi o 15 — 20
mm. Pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou prizma
mirné zavrete. VloZeny vrtak bude lehce upevnén, Ize
jim v8ak v prizmatu jesté otacet. Nyni nastavte ostfi
vrtaku tak, aby rovnobézné licovalo s uvedenymi
znaCkami a pIné dovfete (rysky pro nastaveni A =
pravorezny vrtak, B = levofezny vrtak).

Nyni pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou
prizma pevné utahnéte (bez pouziti velke sily).
Vrtak je nyni upevnén a nastaven pro ostfeni.

Zménou tohoto zakladniho nastaveni mlzete v zavislosti na vrtaném materialu zménit
podbrouseni vrtaku (Uhel hibetu).

Pokud si pfejete vétsi podbrouseni — vyssi fezny vykon, tak natocCte vrtak ze zakladni
polohy nepatrné doleva (kratSi linie). Pokud si pfejete mensi podbrouseni — mensi fezny
vykon, tak natocte vrtak ze zakladni polohy nepatrné doprava (delSi linie). Tak ziskate
pro kazdy material spravné ostfi.

Pokud neni u zlomenych vrtakl k dispozici zadné ostfi, zbruste vrtak na tupo a nastavte

hrany ostfi pfiblizné na rysky nastaveni. Poté vybruste vrtak tak, az opét vznikne ostfi, a
vrtak opét nastavte.

14. NASTAVENI VRCHOLOVEHO UHLU

Pro spravnou praci s danym druhem materialu mate moznost nastavit jakykoli vrcholovy
uhel.

Nejbézné&jsi hodnoty nastaveni uhlu jsou 118°, 130° a 180° stupnid.

VSechny ostatni hodnoty vrcholovych Uhli se odpovidajicim zpusobem nastavuiji
uvolnénim upinaci paky (viz str. 5, €. 6).

12
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15. NAOSTRENI SPIRALOVEHO VRTAKU

Nasad'te si prosim nejdrive ochranné bryle!

Prizma s nastavenym vrtakem se nasadi na oto¢ny Cep stojanku prizmatu (viz str. 5, €. 4)
a natoCi se pred brusny kotouc.

Soucasné pohybujte sanémi posuvu vrtaku pomoci k tomu uréené vroubkované matice
(strana 5, €. 9) ve sméru k brusnému kotouci, az je jedno ostfi vrtaku naostrené.
Zapamatuijte si dilek na stupnici vroubkované matice,

(napf. dilek 5). Vytocte sané posuvu vrtaku pomoci vroubkované matice o jednu otacku
Zpét.

Nyni se prizma obrati o 180° a nasadi se na oto¢ny ¢ep druhou stranou. Zopakujte
proces ostfeni podle vy$e uvedeného popisu, ale nyni pfisufite sané posuvu vrtaku o 2 az
3 dilky stupnice blize k brusnému kotouci.

Vrtakem v této poloze nyni kyvejte tak dlouho, az se jiz netvofi zadné jiskry (vyjiskfovani).
Aby se dosahlo co nejvy$Si mozné symetrie ostfi, prizma se nyni jesté jednou obrati o
180° bez jakékoli zmény sani posuvu vrtaku a provadi se naostrfeni druhého ostfi vrtaku
tak dlouho, az se rovnéz netvofi zadné jiskry.

POZOR!

Aby se zabranilo rozpinani nebo vyhfrati Spi€ky vrtaku, pracujte na
prFisuvu vzdy s malym podavanim.

16. STUPNOVITE VRTAKY

Ostfi prvniho stupné naostiete podle vyse
uvedeného popisu. Poté posunte vrtak v prizmatu
natolik dopfedu, az k brusnému kotouci dosedne
druhy stupen k brouSeni (obrazek). Ostfi druhého
stupné se nyni nastavi tak, aby rovnéz rovnobézné
licovalo s uvedenymi znaCkami nastaveni (viz
kapitolu Vlozeni a nastaveni spiralovych
vrtaku).

Pomoci vroubkovanych matic (7) a (9) muzete nyni
provést pfesné nastaveni vrtaku k brusnému
kotouci. Poté provedte naostfeni ostfi s otoCenim o
180° podle vyse uvedeného popisu.

13
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17. VRTAKY DO PLECHU, DO DREVA, FORSTNEROVY
VRTAKY A FREZY

L

[Becnbotrer Houtoteer Felaw

Fif s Malgande Botpertypon sattes Schiritscheiben entseochend abgerchiet werdes !

U vySe uvedenych vrtakl pouzivejte k ostfeni specialné orovnanou ¢elni stranu brusného
kotoucCe (obrazek).

Pomoci upinaci paky uvolnéte upinaci stojanek prizmatu a pomoci rysky pro nastaveni
jej na uhlové stupnici sani posuvu vrtaku nastavte na 180°.

Nastaveni vrtaku se provadi stejnym zpusobem jako u spiralového vrtaku. Pfresné
nastaveni vrtaku k brusnému kotoucCi provedete pomoci vroubkovanych matic (strana 5,
¢.7a09).

Az po dokoncCeni téchto nastaveni zapnéte motor ostficky a provedte ostfeni podle
popisu v kapitole 15 ,,Naostreni spiralového vrtaku“. Pfi ostfeni frézy se neprovadi
vykyvny pohyb. Zde se pretaCeci prizma pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou aretuje v
dolnim otvoru pro Sroub na upinacim stojanku prizmatu (strana 5, €. 5).

PFisuvem pomoci vroubkované matice (strana 5, €. 9) se nejprve naostfi jedno ostfi a
otoCenim prizmatu o 180° pak i druha strana. Pro ostfeni tfi nebo Ctyrbfitych fréz
potfebujete nasi hloubkovou zarazku (volitelné).

Forstnerovy vrtaky se na rozdil od vSech ostatnich vrtakd nenastavuji podle rysek pro
nastaveni na prizmatickém upinaci, ale pfimo podle stojiciho brusného kotouce.

Nasledné ostfeni probiha stejné jako u fréz s aretovanym preta€ecim prizmatem.

14



18. PRIHROCENI PRICNEHO BRITU

Diky novému upinacimu prizmatu je nyni mozné ostfeny
spiralovy vrtak take pfihrotit.

1. Otvory A a B jsou ureny k ostieni fréz a vrtaka s
Ctyfplochym vybrusem (viz navod).
2. Otvor C je urCen k pfihroceni vrtaku.

Pro pfihrocovani musite vrtak nechat pfesahovat o 25 mm.
Nastaveni — to znamena vyrovnani vrtaku — zlstava
nezménéno. Zaaretujte prisma pomoci stavéciho Sroubu v
otvoru C. PouZzijte horni otvor na upinacim stojanku. Nyni
uvolnéte upinaci paku a nastavte upinaci stojanek na
znacku 90°.

Pomoci prizmového posuvu a posuvu motoru nyni
podle potreby provedte prihroceni pricného bfitu vrtaku na levé hrané brusného
kotouce.

Po pfihroceni prvni strany si zapamatujte €islo na prizmovém posuvu (Sroub s
vroubkovanou hlavou) a poodjedte o jednu otacku zpét. Nyni otoc¢te prizma o 180°.
Zaaretujte jej opét v otvoru C a nyni pomalu najedte prizmovym posuvem na Cislo, které
si pamatujete z prvni strany.

—
- -
—— B Stavéci $roub

‘.’7"——'

Upinaci stojanek
prizmatu

Upinaci paka

90°
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19. SEZNAM NAHRADNICH DILU

C. vyr. Oznaéeni

11303 Prisma 2 — 20 mm

17840 Upinaci stojanek prizmatu

10546 Upinaci paka M8 s U podloZkou pro upinaci stojanek prizmatu
16556 Stavéci Sroub M4 pro prizma na upinacim stojanku

10554 Standardni ¢ep 7 mm pro upinaci stojanek prizmatu

10910 Obtahovaci pfipravek bez diamantu

10550 Nahradni diamant pro obtahovaci pfipravek

10556 Krouzek se stupnici pro posuv vrtaku

10557 Vroubkovana matice pro posuv sani motoru

10563 Ochrana brusného kotouce

10565 Motor 230 V / 50 Hz, 2 800 ot./min.

10567 Kryt ventilatoru motoru

10568 Kolo ventilatoru motoru

10570 Kolébkovy vypina¢ motoru

10571 Kompletni pouzdro vypinace (bez vypinace)

15422 Kompletni upinaci pfiruba brusného kotouce (bez brusného
kotouce)

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily firmy Kaindl!

20. UDRZBA

Ostficku vrtaka BSG 20/2 je tfeba pfrilezitostné vycistit mékkym StéteCkem od brusného
prachu. Odolng&jsi znecisténi jednoduse vycistéte bézné dostupnym Cisticim
prostfedkem na stroje. Po vycisténi by se mély vSechny pohyblivé sou¢asti namazat
nékolika kapkami bézné dostupného strojniho oleje. Abyste predesli vzniku koroze u
holych soucasti bez povrchové upravy, naneste i na né trochu oleje a rozetfete mékkym

hadrem.

21. OPRAVY

VSechny dily, které jsou uvedeny v seznamu nahradnich dill, mize vyménit i sam
obsluhujici pracovnik. Opravy konstrukénich skupin, jako je pfetaceci prizma nebo
zakladni deska s vedenim a vietenem se mohou provadét pouze u nas ve firmé Kaindl,
protoZe bezprostfedné souvisi s pfesnosti zafizeni.
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22. ZARUKA

Zaru¢ni doba €ini 12 mésicl od data dodani a vztahuje se na jednosménny provoz za
predpokladu pouzivani stroje k uréenému ucelu. Zarucni servis zahrnuje vyménu
vadnych dili a konstruk&nich skupin v&etné nezbytné doby prace. Vyména muze
zahrnovat i opravené, pouzité dily a konstrukeni skupiny.

Z jakékoli zaruky jsou vylouceny:

provozem podminéné rychle opotfebitelné soucasti

poskozeni pfi pfepravé

Skody zplUsobené nepouzivanim stroje k ur€enému ucelu

poskozeni pusobenim hrubé sily

Skody a nasledné Skody, které vznikly porusenim povinné péc€e provozovatele.

V pfipadé pozadavku zaruky nam prosim sdélte vyrobni Cislo zafizeni.
Zaslani zafizeni zpét je mozné az po nasem pfedchozim souhlasu.

Vyhrazujeme si pravo nauctovat si pfepravni naklady za neodsouhlasené zpétné zasilky.
Dily vyménéné nebo nahrazené ze zaruky se stavaji naSim majetkem.
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